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Depuis plus de vingt ans,
FRANKLINS est devenu le
spé- cialiste en
parachevement et
commercialisation de tubes Mi-
cropieux de type 2 a 4, tubes spé-
ciaux et accessoires de forages.

Connu et reconnu par de
grands noms du milieu des fon-
dations spéciales en France, en
Europe et en Afrique, nous vous
proposons bien plus que la four-
niture de matériel.

Attaché¢ a la qualité et a la
réactivité, nous vous ¢coutons et
conseillons dans les choix tech-
niques pour vous permettre de
mener a bien votre projet en res-
pectant vos délais et impératifs
de vos donneurs d’ordres.

N’hésitez pas a nous
soumettre vos demandes.
Nos équipes sauront vous

répondre dans de trés courts
délais.
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Ul. Pulawska 12, Lok 3 Warsaw
02-566 - Pologne
FR : +33 (0)6 80239982 -PL: +48 575164911
Mail : franklinsmetals@outlook.com
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mmmm . CARACTERISTIQUES DES PRINCIPAUX TUBES :

Nous disposons d’une tres large gamme de tubes aux caractéristiques mécaniques adaptées a vos besoins.
Pour 1’assemblage de ces tubes, plusieurs solutions vous sont proposées.

En effet, selon I’application finale de nos produits, I’assemblage par filetage ou par emboitement couvre
I’ensemble des différentes techniques dans le domaine des fondations spéciales.

Nos produits s’adaptent a votre demande et ce, quelque soit les techniques de formes ou de traitement
souhaités.

1.1. Tubes Micropieux a visser :
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1.2.Tubes micropieux Type III et IV:

Tubes d’injection type III globale et unitaire (I.G.U), ou type IV répétitive et sélective (I.R.S).

Type de filetage a préciser : Gaz ou Carré

TUBES EN ACIER A PASTILLES D’INJECTION NORME 49145 (TYPE III):
Tubes de toutes dimensions sur demande, destinés a I’injection globale et unitaire
Equipés de pastilles spécifiques insérées dans les tubes.

Quantité au metre et entraxe a définir en fonction de vos besoins (pression d’injection 15 a 20 bars)

TUBES A MANCHETTES EPDM MULTICOUCHES EN ACIER NORME 49145 (TYPE IV):

Pression d’injection 2 a 4 bars, tous diamétres et longueurs sur demande.
Dimensions des tubes a manchettes pour tirants :

thérieur 4 483 60.3 76.0 88.9 101.6 114.3
u

tube en

mm

épaisseur 29 29 ) 32 36 36
du tube
en mm

Principe d’un tube a manchette sans protection métallique :

seet(1:1
manchette BPOM(¢eemine
oreouide o1 col A
N
\
S S XK LSS
2 ou 4 reus ey

Principe d’un tube a manchette avec protection métallique :

AL e

500 powr 2 manchetios au méted M q a
départ selon entraxe
130 pour 3 mancheties au métre . ey,
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GAMME PRINCIPALE TUBES MICROPIEUX
CARACTERISTIQUES PHYSIQUES ET MECANIQUES (suivant contraintes DTU 13.12)

Epaisseur
en
mm

O interieur
du tube en
mm

Aire de
la

section2

€n mm

Mome
nt
d’iner
tie
de Qexion en
cm sur xx’

Module de
flexion
| 1A% en
cm

giratio
n

charge

admissi
ble en

tonne

869

33

11

1166

67

18

1543

84

23

1979

26

1683

32

2033

38

2259

41

2796

48

2618

56

RZL)

70

2360

60

2977

73

3857

89

2991

84

3336

92

4335

3310

3695

4262

4814

4055

4973

5665

5469

6491

7222

5303

7351

7864




Calculs réalisés pour Micropieux en acier N80 Rm(Mpa)>690 - Rp 0.2(Mpa)>560 - A% mini 10

©e ®e

2 FILETS MALES 2 FILETS FEMELLES 1. FILET MALE + FEMELLE
+1 MANCHON FEMELLE +1 MAMELON MALE MI-EPAISSEUR

longueu %) Section (%) section longueur section
r extérieur residue intérieur résiduelle filetage male résiduelle fond
mancho du man- lle fond du mame- fond de et femelle de filet en mm?
n chon filet lon filet en en mm
femelle en mm mm? en mm mm?2
en mm

80,0 73.0 550 X X

100,0 88.9 670

100,0 88.9 1045

100,0 88.9 1386

100,0 101.6 1070

100,0 101.6 1250

100,0 101.6 1606

100,0 101.6 2100

100,0 114,3 2080

100,0 114,3 2810

115,0 127,0 1739

115,0 127.0 2357

115,0 127.0 3236

120,0 139.7 2127

120,0 139.7 2482

120,0 139.7 3471

120,0 152,4 2316

120,0 152,4 2700

120,0 1524 3267

120,0 152,4 3819

120,0 168,3 3021

120,0 193,7 3823

120,0 193,7 4515

120,0 193,7 3955

120,0 193,7 5072




193.7
219.0
244.0
273.0

130,0 219,0
130,0 244,1

135,0 273,0
140,0 298,0

6004
3937
5827
6073

130,0 5536
130,0 7005
130,0 7707
140,0 9999
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1.3 Tubes micropieux a emboiter :

1.4.Tubes et profilés acier :
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1.5.Tubes d’auscultation (norme NF P 94-160-1) :

TUBE » 1143 0 EXT MANCHON 121
TUBE 2 803 0 EXT NANCHO
TUBE 258 o EXT MANCH

o INT, CONE SUPERIEUR

NANCHON SOUDE OU COLLE

SANOINHIDAL SAIN.L

O extérieur épaisseur matiére Longueur Conditionnement
du tube en mm du tube en des tubes
mm en ml

54.0 1.5 6-12 fardeaux de 90 tubes

S235JRH ST
60.3 3.0 EN 10219 6-12 fardeaux de 60 tubes

114.3 2.0 6-12 fardeaux de 21 tubes

|

I
(T

\

O extérieur épaisseur matiére Longueur Conditionnement poids
du tube en mm | dutubeen des tubes par
mm en ml fardea
u

fardeaux de 50 tubes 1025 Kgs
fardeaux de 50 tubes 2050 Kgs

S235JRH ST
EN 10219 fardeaux de 20 tubes 1325 Kgs

fardeaux de 20 tubes 2650 Kgs




s . TUBES TECHNIQUES :

1.1.Tubes type ODEX :

type O extérieur épaisseur longueur utile des

du tube en mm du tube en tubes apres
mm vissage

ODEX 90 114.3 6.3 Im-150m-2m-3m

ODEX 115 139.7 6.3 Im-150m-2m-3m

ODEX 140 168.3 6.3 Im-1.50m-2m-3m

ODEX 165 193.7 6.3 Im-150m-2m-3m

ODEX 190 219.1 8.0 Im-150m-2m-3m

ODEX 240 273.0 9.5 Im-150m-2m-3m

TUBES TECHNIQUES

2.2 Tubes a ancrage ame¢liore :

3. Tubes a crépines :

4. Tubes perforés :




2. OUTILS DE FORAGE :

Nous fabriquons ces outils sur mesure avec des combinaisons et solutions multiples. Qu’ils soient
assemblés sur tubes, sur embouts rapportés ou sur raccords divers. Toutes les options sont possibles, comme
les fonds percés, les clapets, les buses, etc.

3.1 As de carreau (perdu) :

3.2 Trilame Sapin (perdu) :

SHOVYOA Ad STILNO

3.3 Trilame Chevron (perdu):

3.4 Couronne dentée Carburée :

3.5 Trilame carbure : 3.6 Tricone perdu ou reconditionné :




mmmm 3-OUTILLAGES TECHNIQUE

3.1.Tétes d’entrainement 4.2 Bouchons de fond :
API-REG ou IF :

4.3 Tétes de levage : | 4.4 Pastilles d’injection :
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4.5 Tétes d’injection :




4. EQUIPEMENTS DE MICROPIEUX
E—

5.1 Plati de répartition :
atines de repartition 5.3 Centreurs :

5.2 Clapets anti retour :
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5.4 Tubes de téte de Micropieux ajustables :




FABRICATIONS SPECIFIQUES

5.FABRICATIONS SPECIFIQUES / CHAUDRONNERIE BTP

14

Forte de son expérience dans la fourniture BTP et de son expertise dans la fondation spéciale,
SOTOMET est capable d’intervenir avec efficacité et pertinence dans les problématiques de
chaudronnerie et pieces mécano-soudées.

Réalisations sur plan de multiples pieces en rapport a la fondation et fondation spéciale telles que :

" Carroteuse

* Platines de micro-pieux

® Outils de forages

" Croix de St André

® Chaises d’appui pour tirants
" Liernes métalliques

" Butons

® Batardeaux

® Clés pour tige de forages

" Et toutes autres demandes spécifiques




Situés dans la Vienne, axe

Bruxelles - Paris - Bordeaux, nous dis-

posons des infrastructures pour pouvoir

¢ vous livrer rapidement sur toute la

France et la Belgique avec des couts de
" transport compétitifs.

: ‘.* P . Nous disposons d’une capacité de pro-
- “"‘ duction importante grace a notre parc
BTN " machine de 25 tours & commande nu-
-mérique et 1 fraiseuse CN, ainsi qu’a notre large stock d’environ 6000 tonnes d’acier. La fabri-
cation 100 % frangaise vous garantit une qualité irréprochable. Soucieuse de I’accueil de nos clients
et fournisseurs, notre équipe, serieuse et dynamique, saura répondre avec qualité et réactivité a
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